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Sie wollen den CO,-FuB-
abdruck ihrer Produkte
quantifizieren und senken?

]
Sie wollen eine hohere Preis-
stabilitat und politische und
logistische Risiken verringern?

Sie wollen zur Kreislaufwirtschaft
beitragen ohne Kompromisse bei
Qualitat und Performance
zu machen?

Dann freuen Sie sich mit uns
uber die Markteinflihrung unserer
,,Green Carbide” Hartmetallsorte CT-GS20Y!
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Green Carbide
von CERATIZIT

Mit Gber 100 Jahren Erfahrung in der Pulvermetallurgie sowie mehr
als 1.000 Patenten und Gebrauchsmustern sind wir stolz auf unse-
ren Pioniergeist in der Forschung, Entwicklung und Produktion von
Hartmetallen.

Es ist uns eine Herzensangelegenheit, mit CT-GS20Y ein Hart-
metall auf den Markt zu bringen, welches die Leistungsféahigkeit
einer Premiumsorte mit einer fokussiert nachhaltigen Herstellung
vereint.

Unsere neue Sorte CT-GS20Y besteht zu mehr als 99% aus hoch-
wertigen Sekundérrohstoffen. Zusatzlich wird eine CO,-arme Herstel-
lung durch emissionsarme Produktionsprozesse und Energiequellen
sowie konsequent kurze Transportwege in der gesamten Prozess-
kette gewéhrleistet.

Mit 2,6 kg CO,/kg Hartmetall resultiert daraus ein bisher uner-
reicht niedriger CO,-FuBabdruck fiir eine Premium-Hartmetall-
sorte mit maximaler Leistungsfahigkeit.

Die entsprechende Erhebung und Berechnung des produktbezoge-
nen CO,-FuBabdrucks (Product Carbon Footprint, PCF) basiert auf
dem verifizieren firmenbezogenen CO,-FuBabdruck (Corporate Car-
bon Footprint, CCF) fur den Produktionsstandort Reutte.

Diese neue Hartmetallsorte ist eine Umsetzung unserer Uberzeu-
gungen bei CERATIZIT: Wir reagieren auf die ékologischen und

sozialen Veranderungen und weisen den Weg in eine griinere
und nachhaltigere Zukunft.

N
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Profitieren Sie durch den Einsatz von
CT-GS20Y fur ihre Werkzeuge:

Durch den niedrigen CO,-FuBabdruck des Hartmetalls sind Sie in der Lage den CO,-FuB-
abdruck lhrer Werkzeuge signifikant zu senken und bekommen von uns die Grundlage, um
den Product Carbon Footprint ihrer Produkte zu berechnen.

Aufgrund der Nutzung von Sekundérrohstoffen kdnnen wir Ihnen mit CT-GS20Y eine héhere
Preisstabilitat garantieren und Versorgungstrisiken entgegenwirken.

Die Leistungsfahigkeit und hohe Reproduzierbarkeit einer Premiumsorte erméglicht Ihnen
den Einsatz auch in anspruchsvollsten Anwendungen.

Sorte
Zusammensetzung und Eigenschaften

Biegebruch- Kic**
Korn- Binder Dichte Harte festigkeit Shetty
Sorte CodeISO CodeUSA  grésse m % g/cm? HV30 HRA MPa P.S.I. MPa m'?
CT-GS20Y K20 -K40 C-2 feinst 10,0 14,44 1580 91,8 3800 550.000 10,6
Klassifikation der WC Korngrésse
" . CERATIZIT-
WCKorngrésse  y,assifikation Code
[pm]
<0,2 nano N
0,2-0,5 ultrafein U
0,5-0,8 feinst S
0,8-25 fein/mittel F/M
2,5-6,0 grob C
>6,0 extra grob E

Bemerkung: )
Die Daten in dieser Tabelle sind typische Materialkennwerte. Anderungen der Daten im Rahmen des technischen
Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

*) Die Klassifizierung der Hartmetalle in Hinblick auf die Kérnung entspricht den Empfehlungen des
,Fachverbandes fiir Pulvermetallurgie®.

Die Standard-ISO-Codes flr Hartmetalle, die fir die KorngréBen fein bis medium entwickelt wurden, spiegeln
nicht mehr den heutigen Stand der Technik wider. Firr die richtige Sortenwahl sind ausschlieBlich die
Anwendungsdaten relevant.

K,c**: Die gemessenen kritischen Spannungsintensitatsfaktoren (Kc) sind in hohem MaBe von der Proben-
geometrie und Probenpréparation abhéngig. Ein direkter Vergleich mit Werten, die mit einer anderen
Verfahrensweise ermittelt wurden, ist daher nicht zulassig.
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Produkt Carbon Footprint (PCF)

Mit dem PCF kénnen die entstehenden Treibhausgas (THG) Emissionen durch Herstellung
und Transport von Produkten oder Produktgruppen dargestellt werden. Der PCF ermdglicht
faktenbasierte Vergleiche und die Identifikation von Verbesserungspotenzialen.

Vergleichend dargestellt sind hier der PCF
flr die neue Hartmetallsorte CT-GS20Y und
der PCF flr eine herkdmmliche Referenzsor-
te produziert am Standort Reutte. Zusétzlich
gezeigt sind zwei hypothetische Referenzfal-
le, die auf den Daten der Referenzsorte vom
Standort Reutte basieren und veranschauli-
chen, wie sich die Verwendung eines ande-
ren Strommixes auf den PCF auswirkt. Bei-
spielhaft eingesetzt wurde der FuBabdruck
des durchschnittlichen Strommixes von
Deutschland und China.

Der PCF fur CT-GS20Y und die Referenzsor-
te wurde basierend auf den Berechnungs-
grundlagen fir den CCF fir die Ceratizit
Austria GmbH erhoben. Einbezogen sind alle
direkten THG-Emissionen (Kategorie 1), alle
indirekten THG-Emissionen aus importierter
Energie (Kategorie 2), indirekte Emissionen
aus Transport (Kategorie 3) und indirekte
THG-Emissionen aus genutzten Produkten
(Kategorie 4). Der entsprechende Treibhaus-
gasbericht wurde nach I1SO 14064-1:2019
verifiziert.

ceratizit.com

PCF [kg CO,/kg HM]
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Quelle: European Environment Agency (www.eea.europa.eu) — 2019
Quelle: The International Energy Agency, (www.iea.org) — 2019



GREEN CARBIDE — MAKING INNOVATION SUSTAINABLE 7

@ qualityaustria

Erfolg mit Qualitat

Quality Austria

Ceratizit Austria GmbH Trainings-, Zertifizierungs- und
Metallwerk Plansee-StraBe 71 Begutachtungs GmbH
A-6600 Reutte Headquarters

Zelinkagasse 10/3

1010 Wien, Austria

Tel.: (+43 1) 274 87 47
Fax: (+43 1) 274 87 47-100

Customer Service Center
Am Winterhafen 1

4020 Linz, Austria

Tel.: (+43 732) 34 23 22
Fax: (+43 732) 34 23 23
office@qualityaustria.com
www.qualityaustria.com

Verifizierungsbescheinigung

Quality Austria Trainings-, Zertifizierungs- und Begutachtungs GmbH
Zelinkagasse 10/3, 1010 Wien, Osterreich

wurde als unabhdngige Zertifizierungsgesellschaft von der Ceratizit Austria GmbH mit Sitz in
Reutte beauftragt, die Datengrundlagen und Berechnungen flir den Treibhausgasbericht des
Geschdftsjahres 2020/21 einer unabhdngigen Verifizierung geman ISO 14064-3 zu unterzie-
hen.

In einen mehrwoéchigen Prozess wurde der gesamte Treibhausgasbericht auf Plausibilitat,
Koharenz und Vollstéandigkeit tGberpriift. In mehreren Meetings wurden weiterfihrende, de-
taillierte Daten vom Unternehmen eingesehen und hinterfragt. Uberpriift wurden dabei die
der Berechnung zugrunde liegenden Mengengeriste, die verwendeten Emissionsfaktoren
und das verwendete Rechnungsschema. Die Beurteilung des Treibhausgasberichts erfolgt
auf Basis einzelner Stichproben, wobei die letztendliche Verantwortlichkeit fiir die gesamten
Inhalte bei der Ceratizit Austria GmbH liegt.

Die Prifer hatten im Prifungsprozess umfassenden Einblick in alle erforderlichen Unterla-
gen, die uneingeschrankt zur Verfiigung gestellt wurden und bestatigen hiermit, dass der
Treibhausgasbericht, welcher von der Ceratizit Austria GmbH flir das Geschéftsjahr 2020/21
vorgelegt wurde, dem internationalen Standard ISO 14064-1 und anderen Praktiken zur Be-
rechnung von Treibhausgasemissionen entspricht. Die Gberpriften Berechnungsergebnisse
sind vollstéandig, valide, aussagekraftig und nachvollziehbar.

Wien, im Februar 2022

DI Dr. Uwe Polzl
Leitender Prifer

Sitz: Wien, FN 234367h beim HG Wien
DVR 0953067
UID-Nr: ATU 57217835

UniCredit Bank Austria AG

BLZ 12000, Konto Nr. 50670 594 501
IBAN AT 91 1200 0506 7059 4501
SWIFT BKAUATWW

EFQM R

—ToNet — i

ceratizit.com
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Leistungsbewertung CT-GS20Y

Die neue Sorte CT-GS20Y aus hochwertigen Sekundéarrohstoffen wurde auch eingehenden
Zerspanungsversuchen fur das Frasen unterzogen. Sie konnte ihre Qualitat im Vergleich zu
unserer etablierten Premiumsorte CTS20D wie auch unserer herkdmmlichen Downcycling-
Sorte TMG30 unter Beweis stellen.

A Standzeitende aufgrund von Werkzeugbruch
In der ersten Versuchsreihe wurde die Zahigkeit gegen Werkzeugbruch analysiert. Die
Werkzeugtests starteten mit den angefiihrten Testparametern. Die Belastungen wurden
nach jeder gefrasten Bahn durch das Erhéhen des Vorschubs gesteigert. Das Testende
wurde mit dem Eintreten des Werkzeugbruchs erreicht. Pro Datenpunkt wurden fiinf
Werkzeuge getestet.

Im Vergleich unserer 10% Submicron-Sorten ist die neue Green Carbide Sorte
CT-GS20Y an erster Stelle, gefolgt von CTS20D und mit Abstand zu TMG30.

Standweg bis Werkzeugbruch

/|
g
110% 108% Testparameter:
100% 100%
° A Werkstoff: 1.4301 (X5CrNi18-10)
90% 88% A Werkzeug: Schaftfraser @ 10 mm,
4 Schneiden, beschichtet

80%

A Nassbearbeitung
70% AV, =100 m/min
60% A a,=10mm

A a,=9mm
50%

A f,=0,05mm (+ 0,01 mm pro Bahn)
40%

CTS20D CT-GS20Y TMG30
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A Standzeitende aufgrund Erreichen der VerschleiBmarkenbreite

Die Werkzeugtests wurden mit den angefiihrten Testparametern durchgefuhrt. Das
Testende wurde mit dem Erreichen einer VerschleiBmarkenbreite von 0,15 mm definiert.
Die Breite der VerschleiBmarken wurde nach 60 bzw. 120 gefrasten Bahnen gemessen.
Wie beim ersten Test wurden pro Datenpunkt fiinf Werkzeuge getestet.

Im Vergleich zu CTS20D erreichte CT-GS20Y 93 % der Standzeit — TMG30 erreichte mit

81% eine niedrigere Standzeit.

Standweg bis Erreichen der VerschleiBmarkenbreite

100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

100% D:D‘y/d
93%

81%

CTS20D CT-GS20Y

TMG30

Testparameter:

A Material: 1.2379 (X153CrMoV12)

A Werkzeug Schaftfraser @ 10 mm,
4 Schneiden, beschichtet

A Nassbearbeitung
A V=200 m/min
A f,=0,07 mm

A a,=2mm

A a,=1mm
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Vollstabe, roh
@ D 6,20 — 25,20 mm

D Lo
D Typ, D-Tol.
mm L Bezeichnung mm CT-GS20Y
6,20 330 RR 0620-330 -0/+0.25 °
8,20 330 RR 0820-330 -0/+0.30 °
10,20 330 RR 1020-330 -0/+0.30 °
12,20 330 RR 1220-330 -0/+0.30 °
14,20 330 RR 1420-330 -0/+0.30 °
16,20 330 RR 1620-330 -0/+0.45 °
18,20 330 RR 1820-330 -0/+0.45 °
20,20 330 RR 2020-330 -0/+0.45 °
25,20 330 RR 2520-330 -0/+0.65 °

ceratizit.com
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Volistabe, geschliffen, metrisch
@ D 6,00 — 25,00 mm

O
D_| L
D L Typ, D-Tol.
mm mm Bezeichnung mm 1SO 286 CT-GS20Y
6,00 330 RGM 0600-330 h5 +0/-0.005 h5 °
8,00 330 RGM 0800-330 h5 +0/-0.006 h5 °
10,00 330 RGM 1000-330 h5 +0/-0.006 h5 °
12,00 330 RGM 1200-330 h5 +0/-0.008 h5 °
14,00 330 RGM 1400-330 h5 +0/-0.008 h5 °
16,00 330 RGM 1600-330 h5 +0/-0.008 h5 °
18,00 330 RGM 1800-330 h5 +0/-0.008 h5 °
20,00 330 RGM 2000-330 h5 +0/-0.009 h5 °

25,00 330 RGM 2500-330 h5 +0/-0.009 h5 °

ceratizit.com



12 GREEN CARBIDE — MAKING INNOVATION SUSTAINABLE

Fraserrohlinge
@ D 6,00 — 25,00 mm

D | c ’
L
D L Typ, D-Tol. c
mm mm Bezeichnung mm 1ISO 286 mm DIN 6527 CT-GS20Y
6,00 51 RGMC 0600-051 h5 +0/-0.005 h5 0,40 X °
6,00 55 RGMC 0600-055 h5 +0/-0.005 h5 0,40 X °
6,00 58 RGMC 0600-058 h5 +0/-0.005 h5 0,40 X °
6,00 60 RGMC 0600-060 h5 +0/-0.005 h5 0,40 °
6,00 100 RGMC 0600-100 h5  +0/-0.005 h5 0,40 °
8,00 59 RGMC 0800-059 h5 +0/-0.006 h5 0,60 X °
8,00 64 RGMC 0800-064 h5 +0/-0.006 h5 0,60 X °
8,00 70 RGMC 0800-070 h5 +0/-0.006 h5 0,60 °
8,00 100 RGMC 0800-100 h5 +0/-0.006 h5 0,60 °
10,00 67 RGMC 1000-067 h5 +0/-0.006 h5 0,80 X °
10,00 73 RGMC 1000-073 h5 +0/-0.006 h5 0,80 X °
10,00 100 RGMC 1000-100 h5 +0/-0.006 h5 0,80 °
12,00 74 RGMC 1200-074 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
12,00 84 RGMC 1200-084 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
12,00 100 RGMC 1200-100 h5 +0/-0.008 h5 0,80 °
14,00 76 RGMC 1400-076 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
14,00 84 RGMC 1400-084 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
16,00 83 RGMC 1600-083 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
16,00 93 RGMC 1600-093 h5 +0/-0.008 h5 0,80 X °
18,00 93 RGMC 1800-093 h5 +0/-0.008 h5 1,00 X °
20,00 93 RGMC 2000-093 h5 +0/-0.009 h5 1,00 X °
20,00 105 RGMC 2000-105 h5 +0/-0.009 h5 1,00 X °
20,00 125 RGMC 2000-125 h5 +0/-0.009 h5 1,00 °

25,00 125 RGMC 2500-125 h5 +0/-0.009 h5 1,00 °

ceratizit.com
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Verantwortungsvoll Verpacken

Der schonende Umgang mit den Ressour-
cen und der Umwelt ist Teil unserer Unter-
nehmenskultur. Es gibt viele Ansatze, um die
Nachhaltigkeit von Produkten zu erhéhen.
Auch die Produktverpackung tragt inren Teil
dazu bei. 2018 haben wir uns dazu entschie-
den die bisher verwendeten Kunststoffverpa-
ckungen flr unsere Stabe vollstdndig durch
umweltfreundliche CO2-neutrale Kartons zu
ersetzen. Hierzu wurde in Zusammenarbeit
mit einem regionalen Kartonagenhersteller
ein innovatives Verpackungssystem fur Hart-
metallstédbe entwickelt, welches sich hinsicht-
lich Produktsicherheit und Handling optimal
fir schwere Hartmetallstébe eignet. Mithilfe
interner und externer Bandagierungen wer-
den die Hartmetallstébe hervorragend gegen
ein Verrutschen geschutzt. Durch spezielle
AufreiBfaden kénnen die Verpackungen kom-
fortabel und manipulationssicher gedéffnet
werden. Zudem ist durch das Einlagern einer
gedffneten Verpackung beim Kunden sofort
erkenntlich, ob es sich um eine Anbruchmen-
ge oder eine volle Verpackungsmenge han-
delt.

Der Einsatz umweltfreundlicher Kartonagen
ist nicht nur die optimale Lésung zur Pro-
duktsicherheit: auch unsere Kunden kénnen
davon profitieren. Kartonagen lassen sich
problemlos recyceln und in vielen Landern
bekommt man sogar Geld zurlick, wenn der
Papier- und Kartonabfall in Recyclingzentren
abgeben wird.

ceratizit.com
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Warum wir der richtige Partner sind, wenn es um
Nachhaltigkeit und verantwortungsvolles Handeln
in der Lieferkette geht:

Bei der CERATIZIT Gruppe legen wir groBen Wert auf Nachhaltigkeit und den verantwor-
tungsvollen Umgang mit unserem Planeten. Dies bedeutet, dass wir in unserem industriellen
Verhalten immer auf soziale, 6kologische und wirtschaftliche Herausforderungen reagieren,
wahrend wir weiterhin die Erwartungen und Anforderungen unserer Kunden und Stakeholder
erflllen und Ubertreffen.

Unser Ziel ist es, nachhaltiges Denken und Handeln in jeden Bereich unseres Unternehmens
zu integrieren. Zu den konkreten Mapnahmen zahlen unter Anderem:

Verringerung unseres
okologischen FuBabdrucks:

Wir sind fest entschlossen, unseren Beitrag
zur Reduktion der CO,-Emissionen zu leis-
ten. Wir arbeiten kontinuierlich an der Wei-
terentwicklung von Produkten, Herstelltech-
nologien, Prozessen und Energiequellen in
Produktion und Transport und unterstitzen
auch unsere Kunden beim Erreichen ihrer
Klimaziele.

Recycling von Hartmetall:

Recycling bedeutet flir uns den verantwor-
tungsvollen Umgang mit Ressourcen.

Wir verfolgen eine bewusste Politik zur
Schonung der begrenzten Primarressour-
cen durch Recycling, indem wir den Anteil an
Sekundarrohstoffen kontinuierlich erhéhen.
Wir verflgen bei CERATIZIT Uber eigene
Recyclinganlagen und -technologien, in de-
nen wir vom beschichteten Werkzeug bis hin
zu Schleifschlammen alles recyceln.

Gerne helfen wir auch unseren Kunden,
Ihren Produktzyklus vom Einkauf bis zur
Schrottriicknahme, Produktion und Wieder-
beschaffung zu optimieren.

Wir sind stolz auf unsere aktuelle
Recyclingquote von tiber 83 %.

ceratizit.com
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Effiziente Nutzung von Energie:

Unsere Produktion in Reutte, das Herzstiick
unserer Stdbe- und Formrohlingsproduk-
tion, ist seit vielen Jahren nach den Anfor-
derungen der Energiemanagementnorm
ISO 14001 und ISO 50001 zertifiziert. Dies
ist eine Bestatigung fir unser systemati-
sches Energiemanagement, welches uns
ermoglicht, unsere Energieeffizienz stetig zu
verbessern. Bereits jetzt wird der Strombe-
darf des Standorts zu fast 100% aus rege-
nerativen Energiequellen gedeckt. Auch bei
Erweiterungen unseres Standorts setzen wir
auf einen effizienten Ressourceneinsatz und
verwenden den Rohstoff Holz als Baumate-
rial, sofern technisch mdéglich.

Verantwortungsvoller Einkauf:

Wir verpflichten uns zu den héchsten Stan-
dards ethischen Geschéftsgebarens und
erwarten das Gleiche von unseren Lieferan-
ten. Wir haben einen Verhaltenskodex fur alle
unsere Lieferanten und deren Lieferanten so-
wie Unterauftragnehmer aufgestellt und eine
strenge Lieferkettenpolitik eingefihrt, die uns
zu einer verantwortungsvollen Beschaffung
von Mineralien verpflichtet.

ceratizit.com



Headquarters

CERATIZIT S.A.
LU-8232 Mamer

T. +352 31 20 85-1

E. info@ceratizit.com
ceratizit.com

Sales site

CERATIZIT Austria GmbH
AT-6600 Reutte

T. +43 5672 200-0

E. sales.rods@ceratizit.com

Technische Anderungen, Produktverbesserungen vorbehalten.
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